Palettenwechseler zur auto-
matischen Vereinzelung.

Eine Losung
fiir viele Paletten

Micht immer kénnen Bauteile als Schittgut dem Produktions-
prozess zugefiihrt werden, Bei hochwertigen Bauteilen oder fer-
tigen Baugruppen ist es notwendig, diese einzeln in Behiltern
oder Paletten bereitzustellen. In der vollautomatischen Produk-
tion Ubernimmt das der Palettierer. Kern des Systems von
Kéberlein und Seigert ist ein Palettenwechsler, der einen kam-
pletien Palettenstapel auf einem Transportband bevorratet, ihn
automatisch einfahrt und vereinzelt. AnschlieBend bringt eine
Hubeinheit die Palette zur Be- und Entladeposition. Dort ist die
Falette fiir Roboter oder Handlingsysteme frel zugénglich. Nach
dem Zufiihren stapelt und speichert das System die leeren oder
vollen Behilter in variablen Héhen.

Die stirnseitig oder seitlich montierte Hubeinheit nimmt Be-
hilter bis zu einer Breite von 6oo mm ebenso auf, wie Tiefzieh-
paletten in den Standardgréfen 300 x 400 mm, 400 x oo mm
und 6oa x Boo mm. Bereltgestellt werden kinnen die Behal-
terstapel wahlweise mit Handwagen, auf Paletten oder Lber
Transportbander. Das Palettenstapel-Gesamigewicht gibt der
Hersteller mit 500 kg an.
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